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Микрометр рычажный индикаторный (МРИ) 
 
Предназначен для измерения наружных линейных размеров прецизионных деталей методом, 
как непосредственной оценки, так и сравнения с мерой. 

• оснащен отсчетным устройством в виде индикатора часового типа 
• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• стебель и барабан шкалы матовые, хромированные 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности из твердого сплава 

 

 №артикула  
Диапазон 

измерения, 
мм 

Предел допускаемой 
погрешности, мкм 

На участке 
шкалы   1,0мм 

Значение отсчета по 
шкалам стебля и 

барабана, мм 

Исполнительный 
размер А, 

мм 
Стандарт 

002-14-001 600-700 ±12,0 0,01 371 
ГОСТ 4381-

87 

002-14-002 700-800 ±13,0 0,01 426 
ГОСТ 4381-

87 

002-14-003 800-900 ±14,0 0,01 476 
ГОСТ 4381-

87 

002-14-004 900-1000 ±15,0 0,01 576 
ГОСТ 4381-

87 

002-14-005 100-125 ±6,0 0,01 70 * 

002-14-006 125-150 ±6,0 0,01 82 * 

002-14-007 150-175 ±7,0 0,01 95 * 

002-14-008 100-200 ±7,0 0,01 114 * 

002-14-009 200-300 ±8,0 0,01 165 * 

002-14-010 300-400 ±9,0 0,01 224 * 

002-14-011 400-500 ±10,0 0,01 275 * 

002-14-012 500-600 ±11,0 0,01 321 * 

002-14-013 500-1000 ±22,0 0,01 510 * 

002-14-014 1000-1500 ±28,0 0,01 760 * 

002-14-015 1500-2000 ±38,0 0,01 1010 * 

002-14-016 2000-2500 ±48,0 0,01 1260 * 

002-14-017 2500-3000 ±58,0 0,01 1510 * 

 

 

  



Микрометр рычажный (МР) 
 

Предназначен для измерения наружных линейных размеров прецизионных деталей методом, 
как непосредственной оценки, так и сравнения с мерой. 

• отсчетное устройство, встроенное в скобу 
• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• стебель и барабан шкалы матовые, хромированные 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности из твердого сплава 

 

№ 
артикула 

Диапазон 
измерения, 

мм 

Предел допускаемой 
погрешности, мкм 

На участке 
шкалы   ±0,03мм 

Значение отсчета по 
шкалам стебля и барабана, 

мм 

Исполнительный 
размер А, мм 

Стандарт 

002-13-
001 

0-25 ±3,0 0,002 16 
ГОСТ 

4381-87 

002-13-
002 

25-50 ±3,0 0,002 30 
ГОСТ 

4381-87 

002-13-
003 

50-75 ±4,0 0,002 43 * 

002-13-
004 

75-100 ±4,0 0,002 55 * 

002-13-
005 

0-25 ±3,0 0,001 16 * 

002-13-
006 

25-50 ±3,0 0,001 30 * 

002-13-
007 

50-75 ±4,0 0,001 43 * 

002-13-
008 

75-100 ±4,0 0,001 55 * 

 

 

Микрометр проволочный (МП) 
 
Предназначен для измерения толщины проволоки. 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• измерительные поверхности из твердого сплава 

№ 
артикула 
  

Диапазон 
измерения, 

мм 
  

      Предел   допускаемой 
погрешности, мкм          

Значение отсчета по 
шкалам стебля и 

барабана, мм 
  

Максимальная толщина 
измеряемого изделия, 

мм 
  

Стандарт 
  Класс точности 

1 2 

002-12-
001 

0-10 ±2,0   ±4,0 0,01 2 
ГОСТ 

6507-90 

 

 

  



Микрометр зубомерный цифровой (МЗЦ) 
 
Предназначен для измерения длины общей нормали зубчатых колес с модулем от 1мм 

• возможность изготовления пятки со скошенной измерительной поверхностью 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 

• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 

• индикация на цифровом отсчетном устройстве 

• установка отсчета с нуля в любой точке диапазона измерения 

• измерительные поверхности закалены 

• возможность подключения к ПК 

• автономное питание 

 №артикула  
  

Диапазон 
измерения, 

мм 

Предел 
допускаемой 
погрешности, 

мкм 

Шаг дискретности 
цифрового 
отсчетного 
устройства 

Исполнительный 
размер, мм Стандарт 

  
А В 

002-09-001 0-25 ±4,0 0,001 20 24 
ГОСТ 6507-

90 

002-09-002 25-50 ±5,0 0,001 20 30 
ГОСТ 6507-

90 

002-09-003 50-75 ±6,0 0,001 20 42,5 * 

002-09-004 75-100 ±6,0 0,001 20 55 * 

 

 
Микрометр зубомерный (М3) 

 
Предназначен для измерения длины общей нормали зубчатых колес с модулем от 1мм 

• возможность изготовления пятки со скошенной измерительной поверхностью 
• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности закалены 

 №артикула   Диапазон  

Предел допускаемой 
погрешности, мкм Значение отсчета по 

шкалам стебля и 
барабана, мм 

Исполнительный 
размер, мм 

Стандарт 
Класс точности 

А В 
1 2 

002-08-001 0-25 ±4,0 ±5,0 0,01 20 24 
 ГОСТ 

6507-90 

002-08-002 25-50 ±4,0 ±5,0 0,01 20 30 
ГОСТ 

6507-90 

002-08-003 50-75 ±5,0 ±6,0 0,01 20 42,5        * 

002-08-004 75-100 ±5,0 ±6,0 0,01 20 55 * 

002-08-005 100-125 ±6,0 - 0,01 30 70 * 

002-08-006 125-150 ±6,0 - 0,01 30 82 * 

002-08-007 150-175 ±7,0 - 0,01 30 95 * 

002-08-008 175-200 ±7,0 - 0,01 30 107 * 



Микрометр со вставками цифровой (МВМЦ) 
 
Предназначен для измерения среднего диаметра метрических, дюймовых и трубных резьб 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• установка отсчета с нуля в любой точке диапазона измерения 
• измерительные поверхности закалены 
• возможность подключения к ПК 
• автономное питание 

 №артикула  
 Диапазон 

 измерения,  
мм 

Число 
пар 

вставок 
в 

наборе, 
шт 

Шаг 
(диапазон 

шагов) 
метрической 

резьбы, 
измеряемой 

одной   парой 
вставок, мм 

Предел 
 допускаемой  
погрешности, 

мкм 

Шаг 
дискретности по 

цифровому 
отсчетному 

устройству,   мм 

 Исполнительный   размер 
А, 
мм 

 Стандарт  

002-07-001 0-25 10 

0,4-0,45; 0,5-
0,6; 0,7-0,8; 1; 

1,25; 1,5; 
1,75; 2;   2,5; 

3 

±4,0 0,001 26 
ГОСТ 

4380-93 I 

002-07-002 25-50 9 
0,7-0,8; 1; 1,5; 

2; 3; 3,5; 4; 
4,5; 5 

±4,0 0,001 38 
ГОСТ 

4380-93 | 

002-07-003 50-75 8 
1; 1,5; 2;3; 4; 

5; 5,5; 6 
±4,0 0,001 50 

ГОСТ 
4380-93 | 

002-07-004 75-100 6 
1; 1,5; 2; 3; 4; 

6 
±5,0 0,001 62 

ГОСТ 
4380-93 | 

002-07-005 100-125 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±5,0 0,001 70 * 

002-07-006 125-150 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±5,0 0,001 82 * 

002-07-007 150-175 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±6,0 0,001 95 * 

002-07-008 175-200 4 2; 3; 4; 6 ±6,0 0,001 107 * 

 

 

  



Микрометр со вставками (МВМ) 
 
Предназначен для измерения среднего диаметра метрических, дюймовых и трубных резьб 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности закалены 
• возможность изготовления с шаровыми вставками 

 №артикула 
  

Диапазон 
 измерения,

  
мм 

Число 
пар   вставо
к в   наборе, 

шт 

Шаг (диапазон 
шагов)  метрическо

й резьбы, 
измеряемой   одно
й парой вставок, 

мм 

Предел 
допускаемо

й 
погрешности

, 
мкм 

Значение 
отсчета 

по 
шкалам 
стебля и 
барабана

, мм 

 Исполнительный   разме
р А, 
мм 

 Стандарт
  

002-06-001 0-25 10 

0,4-0,45; 0,5-0,6; 
0,7-0,8; 1; 
1,25;   1,5; I 1,75; 2; 
2,5; 3 

±4,0 0,01 26 
ГОСТ 
4380-93 

002-06-002 25-50 9 
0,7-0,8; 1; 1,5; 2; 3; 

3,5; 4; 4,5; 5 
±4,0 0,01 38 

ГОСТ 
4380-93 

002-06-003 50-75 8 
1; 1,5; 2;3; 4; 5; 5,5; 

6 
±4,0 0,01 50 

ГОСТ 
4380-93 

002-06-004 75-100 6 1; 1,5; 2; 3;4;6 ±5,0 0,01 62 
ГОСТ 
4380-93 

002-06-005 100-125 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±5,0 0,01 70 
ГОСТ 
4380-93 

002-06-006 125-150 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±5,0 0,01 82 
ГОСТ 
4380-93 

002-06-007 150-175 5 1,5; 2; 3; 4; 6 ±6,0 0,01 95 
ГОСТ 
4380-93 

002-06-008 175-200 4 2; 3; 4; 6 ±6,0 0,01 107 
ГОСТ 
4380-93 

 

 
Микрометр трубный цифровой ( МТЦ ) 

 
Предназначен для измерения толщины стенок труб 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• индикация на цифровом отсчетном устройстве 
• установка отсчета с нуля в любой точке диапазона измерения 
• опорная измерительная поверхность рассчитана на двойное измерительное усилие 
• возможность подключения к ПК 
• автономное питание 

 №артикула  
  

Диапазон 
измерения, мм 

Предел допускаемой 
погрешности, мкм 

Шаг дискретности цифрового 
отсчетного устройства, мм 

Исполнительный 
размер, мм 

Стандарт 
  

А В С 

002-05-001 0-25 ±4,0 0,001 3.5 6,5 24 
ГОСТ 657-
90 I 

002-05-002 25-50 ±4,0 0,001 3,5 6,5 32 * 

002-05-003 50-75 ±5,0 0,001 3,5 6,5 44,5 * 

002-05-004 75-100 ±5,0 0,001 3,5 6,5 57 * 

 

 

 



Микрометр трубный ( МТ ) 
 
Предназначен для измерения толщины стенок труб 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• опорная измерительная поверхность рассчитана на двойное измерительное усилие 

 №артикула  

  

Диапазон 

измерения, 

мм 

Предел 

допускаемой 

погрешности, мкм 

Значение отсчета 

по шкалам стебля 

и барабана, мм 

Исполнительный 

размер, 

мм 
Стандарт 

  

А В С 

002-04-001 0-25 ±4,0 0,01 3,5 6,5     24 
ГОСТ 

6507-90 

002-04-002 25-50 ±4,0 0,01 3,5 6,5     32 * 

002-04-003 50-75 ±5,0 0,01 3,5 6,5     45 * 

002-04-004 75-100 ±5,0 0,01 3,5 6,5     57 * 

  

Микрометр листовой (МЛ) 
 
Предназначен для измерения толщины листов и лент. 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой; 
• стебель и барабан шкалы матовые, хромированные; 
• измерительные поверхности из твердого сплава. 

 №артикула  
Диапазон 

 измерения,  
мм 

Предел допускаемой 
погрешности, мкм 

 Значение отсчета по шкалам 
стебля и   барабана, 

мм 

Исполнительный 
размер А, 

мм 
 Стандарт  

002-03-001 0-25 ±4,0 0,01 50 
ГОСТ 6507-

90 

002-03-002 0-15 ±4,0 0,01 50 * 

002-03-003 25-50 ±5,0 0,01 50 * 

002-03-004 50-75 ±5,0 0,01 75 * 

 

  



Микрометр гладкий цифровой (МКЦ) 
 
Предназначен для измерения наружных линейных размеров до 600мм. 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой; 

• скоба оснащена теплоизоляционными накладками; 

• индикация на цифровом отсчетном устройстве; 

• установка отсчета с нуля в любой точке диапазона измерения; 

• измерительные поверхности из твердого сплава; 

• возможность подключения к ПК; 

• автономное питание. 

 №артикула  

  

Диапазон 

измерения, 

Мм 

Предел 

допускаемой 

погрешности, 

мкм 

Шаг дискретности 

цифрового     отсчетного 

устройства, 

мм 

Исполнительный 

размер, мм Стандарт 

  
А В 

002-02-001 0-25 ±2,0 0,001 3 24 
ГОСТ 

6507-90 

002-02-002 25-50 ±2,0 0,001 3 32 
ГОСТ 

6507-90 

002-02-003 50-75 ±3,0 0,001 3 45 
ГОСТ 

6507-90 

002-02-004 75-100 ±3,0 0,001 3 57 
ГОСТ 

6507-90 

002-02-005 100-125 ±3,0 0,001 3 70 * 

002-02-006 125-150 ±3,0 0,001 3 82 * 

002-02-007 150-175 ±4,0 0,001 5,5 95 * 

002-02-008 175-200 ±4,0 0,001 5,5 107 * 

002-02-009 200-225 ±5,0 0,001 3,5 124 * 

002-02-010 225-250 ±5,0 0,001 3,5 136,5 * 

002-02-011 250-275 ±5,0 0,001 3,5 149 * 

002-02-012 275-300 ±6,0 0,001 3,5 162 * 

002-02-013 300-400 ±6,0 0,001 3,5 224 * 

002-02-014 400-500 ±7,0 0,001 3,5 275 * 

002-02-015 500-600 ±7,0 0,001 3,5 321 * 

   

  



Микрометр гладкий ( МК ) 
 
Предназначен для измерения наружных линейных размеров до 3000мм. 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой; 

• скоба оснащена теплоизоляционными накладками; 

• измерительные поверхности из твердого сплава; 

• возможность изготовления скобы прямоугольной формы для микрометров с диапазоном 
измерения от 1000 до 3000мм. 

№артикула 

Диапазон 

измерения, 

мм 

Предел 

допускаемой 

погрешности, 

мкм 

Значение 

отсчета по 

шкалам 

стебля и 

барабана, мм 

Исполнительный 

размер, мм 

Стандарт   

А В Класс точности 

1 2 

002-01-001 0-25 ±2,0 ±4,0 0,01 9 28 
ГОСТ 

6507-90 

002-01-002 25-50 ±2,5 ±4,0 0,01 14 38 
ГОСТ 

6507-90 

002-01-003 50-75 ±2,5 ±5,0 0,01 14,5 49 * 

002-01-004 75-100 ±2,5 ±5,0 0,01 15 60 * 

002-01-005 100-125 ±3,0 ±6,0 0,01 16,5 73 * 

002-01-006 125-150 ±3,0 ±6,0 0,01 16,5 85 * 

002-01-007 150-175 ±3,0 ±7,0 0,01 19,4 104 * 

002-01-008 175-200 ±3,0 ±7,0 0,01 19,4 117 * 

002-01-009 200-225 ±4,0 ±8,0 0,01 19,4 130 * 

002-01-010 225-250 ±4,0 ±8,0 0,01 19,4 142 * 

002-01-011 250-275 ±4,0 ±9,0 0,01 19,4 155 * 

002-01-012 275-300 ±4,0 ±9,0 0,01 19,4 168 * 

002-01-013 300-400 ±5,0 ±11,0 0,01 25,5 224 * 

002-01-014 400-500 ±5,0 ±13,0 0,01 25,5 275 * 

002-01-015 500-600 ±6,0 ±15,0 0,01 25,5 321 * 

002-01-016 600-750 - ±16,0 0,01 25,5 401 * 

002-01-017 750-900 - ±20,0 0,01 25,5 476 * 

002-01-018 900-1050 - ±20,0 0,01 50,1 551 * 

002-01-019 1000-1200 - ±20,0 0,01 50,1 - * 

002-01-020 1200-1400 - ±24,0 0,01 50,1 - * 



002-01-021 1400-1600 - ±28,0 0,01 50,1 - * 

002-01-022 1600-1800 - ±31,0 0,01 50,1 - * 

002-01-023 1800-2000 - ±34,0 0,01 50,1 - * 

002-01-024 2000-2200 - ±40,0 0,01 50,1 - * 

002-01-025 2200-2400 - ±44,0 0,01 50,1 - * 

002-01-026 2400-2600 - ±48,0 0,01 50,1 - * 

002-01-027 2600-2800 - ±52,0 0,01 50,1 - * 

002-01-028 2800-3000 - ±56,0 0,01 50,1 - * 

  

  



Микрометр призматический (МТИ7) 
 
Предназначен для контроля наружного диаметра многолезвийного инструмента: метчиков, 
разверток и т.д. 

• возможность измерения наружного диаметра семилезвийного инструмента 
• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности из твердого сплава 
• возможность изготовления микрометрического винта конической формы 

 №артикула  
  

Диапазон, мм 
  

Предел 
погрешности, мкм 

Значение 
стебля и барабана, мм 

Исполнительный размер  Стандарт  
  А, град В, мм С, ММ D, мм 

002-10-013 5-25 ±4,0 0,01 128*34’17" 13 11,8 15 * 

002-10-014 25-45 ±5,0 0,01 128*34’ 17" 13 14 29 * 

002-10-015 45-65 ±6,0 0,01 128*34’ 17” 13 17,6 37 * 

002-10-016 65-85 ±7,0 0,01 128*34’ 17" 13 22,1 47 * 

 

 
Микрометр призматический (МТИ5) 

 
Предназначен для контроля наружного диаметра многолезвийного инструмента: метчиков, 
разверток и т.д. 

• возможность измерения наружного диаметра пятизвийного инструмента 

• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 

• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 

• измерительные поверхности из твердого сплава 

• возможность изготовления микрометрического винта конической формы 

 № артикула  
  

 Диапазон, 
мм 
  

Предел 
  погрешности, 

мкм 

Значение 
 стебля и барабана,  

мм 

   Исполнительный размер  
 Стандарт  

  А, град В, мм С, ММ D, мм 

002-10-008 5-25 ±4,0 0,01 108 13 11 17 * 

002-10-009 25-45 ±5,0 0,01 108 13 15,9 27 * 

002-10-010 45-65 ±6,0 0,01 108 13 21,5 37 * 

   002-10-011 65-85 ±7,0 0,01 108 13 27,2 47 * 

002-10-012 85-105 ±8,0 0,01 108 13 32,8 57 * 

 

 

  



Микрометр призматический (МТИЗ) 

Предназначен для контроля наружного диаметра многолезвийного инструмента: метчиков, 
разверток и т.д. 

• возможность измерения наружного диаметра трехлезвийного инструмента 
• микрометрический винт из закаленной стали, со шлифованной резьбой 
• скоба оснащена теплоизоляционными накладками 
• измерительные поверхности из твердого сплава 
• возможность изготовления микрометрического винта конической формы 

№артикула 
Диапазон

измерения, 
мм 

Предел допускаемой 
погрешности, мкм 

Значение отсчета по шкалам 
стебля и барабана, мм 

Исполнительный 
размер, 

мм 
Стандарт 

А В С D 

002-10-001 1-15 ±4,0 0,01 60 18 9,2 16 * 

002-10-002 5-20 ±4,0 0,01 60 18 10,2 16 * 

002-10-003 20-35 ±5,0 0,01 60 18 16,7 24 * 

002-10-004 35-50 ±5,0 0,01 60 18 23,2 31 * 

002-10-005 50-65 ±6,0 0,01 60 18 29,7 38 * 

002-10-006 65-80 ±6,0 0,01 60 18 36,1 45 * 

002-10-007 80-95 ±7,0 0,01 60 18 42,3 52 * 
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